
第四届山东省大学生智能控制大赛

-“越疆”杯 3D 打印赛项线上比赛方案

一、赛项名称

山东省科技节智能控制大赛—“越疆”杯3D打印赛项

二、竞赛内容

比赛分为三个部分，包括产品的创新设计、产品3D打印、产品

装配。

1. 产品的创新设计：

根据任务书要求，完成一个工业产品的创新设计任务。此任务要

求参赛队按任务书要求设计出可实现的要求功能产品，同时根据 3D

打印技术优势，使得设计的功能产品在实现功能的前提下更加节能环

保。根据创新设计通过三维软件进行三维造型设计，完成符合要求的

建模与创新设计的说明书工作。

2. 产品快速制作：

选手使用3D打印设备，将创新设计阶段所设计的三维模型导入

到3D打印数据处理软件中，进行所有零件的3D打印成型。打印完成

后，剥离支撑材料，对成型零件表面进行适当处理，选手根据设计思

路进行装配，最终呈现出一个完整的产品，作为评分对象。

3. 产品装配：

选手编制产品设计说明书，可以借助PPT与视频等对产品的创新

点、产品创意灵感与功能实现流程等进行介绍，对设计产品进行装配，

并对其功能实现过程进行模拟演示。



三、竞赛方式与流程

1. 在指导教师组织下，以院校（院校或院校下设二级院、系）团体

方式报名、并组建团队参赛。

2. 参赛团队由 2名学生队员与1名指导教师组成。

3. 大赛采用网上报名，报名成功后，由大赛组委会确定参加决赛名

额，各学校自行组织初赛，并按要求组织参赛团队在大赛官网进

行初赛成果展示及经验交流。确定参加决赛的学校队伍，按照决

赛流程积极备战决赛。

4. 按照组委会赛前作品提交的通知要求，提交作品，请选手自行保

存原始数据，作品提交后不返还。

四、竞赛任务

设计打印一种鲁班锁+中国结渐变色吊穗配饰（图片仅供参考,鲁

班锁根数自行选择），鲁班锁和吊穗配饰最大径向尺寸均不大于85mm。

产品说明：

1. 作品需由鲁班锁（作品主体）与中国结吊穗（配饰）两部分组成；



2. 鲁班锁由单独可拆卸部件拼接成完整鲁班锁，配饰由渐变色吊穗

流苏组成；

3. 产品功能适合中小学生益智、手工类教学活动。

产品创新设计要求：

1. 鲁班锁与中国结配饰外形设计美观、整体配色协调。

2. 鲁班锁内部结构布局合理，便于装配，装配成品需严丝合缝，不

易脱落。

3. 中国结吊穗配饰尺寸颜色设计合理，体现吊穗渐变特色。

4. 两个部件工艺设计需合理考虑拼接需求。

五、成绩评定

（一）评分标准制定原则

1. 竞赛评分严格按照公平、公正、公开、科学、规范的原则,参赛队

成绩由赛项裁判组统一评定。

2. 采用按评审标准模块得分、累计总分的计分方式（具体评审指标

详见“评分标准”），竞赛名次按照成绩总分从高到低排序。

3. 赛项总成绩满分100分，只对参赛队团体评分，不计个人成绩。

（二）评分细则

赛项最终成绩由各项成绩求和，并减去扣分项得到。总分满分为

100分，各分项成绩占比如下：

评审指标 指标描述 分值

1 工艺设计

满足装配要求，工艺合理，拼接严丝

合缝不易脱落，且拆卸方便可反复利

用，两个部件拼接预留孔位合理。

注：鲁班锁按照根数多少判定作品等

级，同一等级评分标准一致。

25 分



2 技术性
作品设计合理，有效利用3D设计与3D

打印技术。
25 分

3 完整性

完整地设计并提交比赛要求的作品文

件、设计模型文件，能够全部表达设

计意图，可以实现兴趣课教学功能。

25 分

4 美观性
实物作品结构合理，颜色搭配和谐，

工艺考究，外形美观。
15 分

5 视频介绍
作品需视频拼接成功，且清晰展示讲

解。
10 分

六、竞赛作品提交内容

参赛选手可以使用三维软件(建议使用3D One Plus、SolidWorks、

UG、中望 3D 教育版 V2020、中望机械CAD教育版 V2020 、Core）绘制

出鲁班锁与中国结吊穗零件图和装配图，并对鲁班锁进行仿真动画。

1. 产品 3D 模型；

2. 产品工程图；

3. 产品的装配仿真动画；

4. 完整的产品3D打印样件，产品所需的耗材自行购买，保证产品的

总体尺寸；

5. 产品设计说明书（500字以内）；

6. 3D 打印工艺说明书（500字以内）；

7. 视频介绍（5分钟以内），主要包括所设计打印的主体作品，3D

打印过程、装配过程（可采用快进或剪辑处理，以控制视频时间）。

特别说明：全部文件放置在一个文件夹内，以“学校+项目+序号”命

名文件夹，每个作品文件夹内按照以上提交目录命名各个子文件，根

据决赛安排，上交赛项作品。



七、推荐设备

1. 产品名称：DOBOT MOOZ-3

2. 产品参数

整机

包装尺寸 X412 * Y372 * Z392mm

整机尺寸 φ350*325mm

净重 9.3kg

模组数量 3

重复定位精度 0.02mm

适配器输入 100-240V~50/60Hz，1.8A Max.

适配器输出 12V~10A，120W

主体材料 航空级铝合金

控制面板 3.5寸彩色触摸屏

连接性 WiFi，USB 线，U盘



PC 软件 Cura

保护罩 无

3D 打印

3D 打印技术 熔融沉积成型

喷嘴直径 0.4mm

层分辨率 0.05~0.3mm

耗材直径 1.75mm

喷嘴温度 250℃ Max.

喷嘴材料 黄铜

挤出机类型 远程减速挤出机

热床材料 玻璃平台+PC 膜

热床温度 80℃ Max. (25℃环境下 )

成型尺寸 φ100*Z100mm

支持的材料 PLA

支持的文件类型 STL, OBJ, JPEG, JPG, PNG 等

有效打印速度 0~100mm/s

工作环境 10~40℃环境温度 , 10~90% 相对湿度

调平模式 手动调平

断电续打 支持
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